
Solutions sur mesure  

pour améliorer l’efficacité 

énergétique dans les 

bâtiments et l'industrie



Luminus, partenaire dans la transition énergétique 

Fournisseur de 

gaz et 

d’électricité

Diverses

actions 

climatiques

Partenaire pour 

réduire l’empreinte

écologique de nos

clients par des 

solutions innovantes
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Un reseau d’experts



Nous réalisons les défis de la 

transition énergétique

Nous accompagnons nos clients B2B dans leur parcours de 

transition énergétique.

Nos experts passionnés s’engagent chaque jour à concevoir, 

construire et entretenir des solutions innovantes sur 

mesure dans le domaine de l’efficacité énergétique, de la 

production  décentralisée et de l’alimentation sans interruption.

L’application des normes de qualité et de sécurité les plus 

élevées nous permet de nous engager sur la performance 

et la fiabilité

N O T R E  M I S S I O N



Efficacité énergétique

Bâtiments | Industrie | Contrats 

de performance énergétique

Production locale d’énergie

Cogénération | Energie solaire

Décarbonation industrielle

Chaleur résiduelle | Pompes à 

chaleur

Alimentation électrique 

sans interruption

Systèmes UPS dynamiques

Systèmes UPS mobiles

Maintenance

HVAC | Cogen | UPS

Gestion 

Suivi en ligne

Service d'assistance 24h/24, 7j/7

Accords de service avec 

garanties

Save your energy Secure your energy Manage your energy 

Nos solutions
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Isolation de 

façades et 

toitures

Remplacement 

de châssis

Enveloppe

PV

Cogénération

Production locale 

d’énergie
Chaudières, 

pompes à chaleur, 

Automatisation,

distribution de 

chaleur, ventilation

HVAC

LED

Relamping

Détection de 

présence

Relighting

Entretien 

Monitoring

Contrôle à distance

O&M

Optimisation énergétique de bâtiments
#saveyourenergy



Approche intégrée

• Une approche intégrée et sur 
mesure : design, build & operate

• Indépendant des fournisseurs 
d’équipement et de technologie

• Plusieurs formes de coopération

• Avec ou sans financement

Analyse des besoins 
énergétiques

Conception & 
Développement

Construction

Maintenance et 
exploitation



Nos clients

http://www.pluribus-europe.com/images/logos/logocpchem.jpg

Et beaucoup d’autres...

SOINS DE SANTE

COLLECTIVITES INDUSTRIE

INFRASTRUCTURE

http://www.google.be/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&frm=1&source=images&cd=&cad=rja&docid=09-KhMU7nbkA2M&tbnid=xmm3tA3eZlsbWM:&ved=0CAUQjRw&url=http://www.pluribus-europe.com/en/our-clients.html&ei=A3RnUpSvOYSn0QWW34C4AQ&bvm=bv.55123115,d.d2k&psig=AFQjCNFbtyogC_7Fr7ZdPorcBNEQenDYqg&ust=1382597977991854


La production simultanée d’électricité 
et de chaleur

Pour le chauffage d’un bâtiment, 
d’un hôpital ou l’alimentation d’un 
processus industriel

Une utilisation plus rationnelle 
d’énergie primaire et une réduction 
des émissions de CO2 par rapport à 
la production séparée de chaleur et 
d’électricité

Production décentrale d’énergie
#saveyourenergy

Cogénération



Schéma CHP 
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Cas particulier : cogeneration Inbev Jupille
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Le projet AB Inbev – Luminus Solutions

➢ Le biogaz est produit par le digesteur anaérobique d’AB Inbev

➢ Le biogaz est utilisé par le moteur de cogeneration en lieu et place 

d’être consommé par les chaudières ou brûlé en torchère.

➢ La cogeneration produit alors de la chaleur verte et de l’électricité

verte toutes deux auto-consommées

➢ Le projet a un impact positif sur les émissions de CO2

➢ Rentabilité du projet :
➢ Électricité auto-consommé (pas à acheter)

➢ Valorisation de la chaleur

➢ Certificats verts
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Cycle cogeneration biogaz
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Etude → dimensionnement optimum

➢Etudes complètes des profils de consommation de 

l’utilisateur (électricité, gaz, chaleur, etc…)

➢Elaboration d’un profil type

➢Analyses, monotones, simulation

➢But : maximiser heures de fonctionnement → rentabilité
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Exemple d’elaboration et analyse de profils
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Base de calcul pour la simulation
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Simulation
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Simulation
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Schéma de principe (P&ID) de l’installation

•Circuit biogaz
•Circuit eau HT
•Circuit eau BT
•Circuit gaz d’échappement + générateur de vapeur
•Capotage acoustique (ventilation)
•Circuit d’huile
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Capotage acoustique
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Moteur/générateur

Ventilation => régulation de t° intérieure capotage + air de 

combustion

Rampe à gaz + compteur gaz

Ilôt de distribution de chaleur HT et BT + compteur eau HT

Pompe de remplissage circuits glycolés (HT et BT)

Tableau +M1 (motoriste)



Circuit gaz d’échappement
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Chaleur dans les gaz d’échappement est récupérée (partiellement): production de 

vapeur (max. 530 kg/h)

Bypass manuel (utilisé seulement pour les tests du moteur avant la mise en service du 

générateur de vapeur)

Silencieux: reduction du niveau sonore au niveau de la cheminée

Points de mesure (controle émissions)

Pièce entre brides: permet l’intégration d’un échangeur suppléméntaire dans le futur.



Circuit vapeur
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Alimentation avec l’eau du collecteur des condensats 

dans la chaufferie (utilisé également pour alimenter les 

chaudières à vapeur)

Commande par l’automate du générateur vapeur

Circuit de sécurité raccordé au relais de sécurité de la 

cogénération

Soupape de sécurité (surpression générateur de 

vapeur): évacuation vers le toit



Circuit biogaz
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La cogénération a sa propre rampe à gaz avec:

– Filtre à gaz

– Vannes manuelles

– Reducteur de pression

– Vannes électromagnétique avec contrôle d’étanchéité

– Manomètre (mesure pression avec reducteur)

Le compteur d’énergie biogaz est aussi installé dans le 

capotage.



Circuit biogaz
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A l’extérieur de la chaufferie (rez-de-chaussée), on trouve un 

filtre à charbon actif et le circuit de distribution biogaz:

– Raccordement au circuit biogaz d’AB Inbev

– Vannes électromagnétiques

– Régulateur de pression (en amont du stockage)

– Tuyau vers les conteneurs de stockage biogaz

– Compresseur (en aval du raccordement stockage)



Circuit biogaz
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En toiture (au-dessus de la chaufferie), on retrouve deux 

conteneurs de stockage biogaz (2x 50 m³).

Chaque conteneur contient:

– Sac de stockage biogaz

– Module de mesure (poids/contenu biogaz)

– Ventilateur + vanne de régulation (contrepression sac)

– Détecteur gaz (méthane) – centrale détection au toit

– Protection surpression + tuyau d’évacuation



Circuit eau HT
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Régime circuit sécondaire: 88°C-70°C

Refroidissement bloc moteur, circuit 

d’huile, intercooler (deuxième étage)

Distribution primaire (refroidissement bloc 

moteur, circuit d’huile, 2ième étape 

intercooler) => gérée par le motoriste

Pompe de distribution sécondaire (35.01.01)

Pompe de distribution vers batterie de 

préchauffage chaudière 3 (35.03.01) et 

pompe de distribution vers aéroréfrigérant 

(35.02.01)

Vannes-3-voies pour la régulation de 

température + distribution vers 

l’aéroréfrigérant



Circuit eau BT
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Circuit 45°C-41°C

Refroidissement intercooler (première étage)

Pompe de circulation (35.04.01) et vanne-3-voies pour régler la 

température de retour vers le moteur.

Chaleur actuellement non-utilisée => évacuation par 

l’aéroréfrigérant



Tableaux électriques
Tableaux de puissance

Tableau de commande globale

Tableau de commande cogénération
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AB Inbev Jupille

Unité de cogénération fonctionnant au biogaz produit 

localement pour la brasserie Jupille

Le projet

Installation d'une cogénération au biogaz de 635 

kWe

Réception provisoire : Juin 2021

Défi technique : stockage du biogaz sur le toit, 

normes de sécurité et de qualité élevées

Durée du contrat : 10 ans 

Investissement : Luminus Solutions Invest

Résultats

150 k€ moins de consommation d'énergie annuelle

1700t moins de CO2 par an



AB Inbev

Une cogénération au biogaz sur la station d’épuration 

fournit de l'énergie verte à la brasserie Hoegaarden

Le projet

Installation d’une cogénération biogaz 165 kWe

en 2004

Optimisation de l’installation à 195 kWe en 2015 

Durée du contrat: 10 ans 

Investissement: Luminus Solutions Invest

Les résultats après la mise à niveau

20% plus de production d’énergie

Economies de 106 tonnes de CO2 par an 



Solutions d’efficacité énergétique en industrie

Valorisation de la chaleur résiduelle en convertissant la chaleur BT en 
chaleur HT

Pompes à chaleur et stockage thermique

Couplage de la production de chaleur et de froid

Réseaux de chaleur industriels

→ Moins d’émissions de CO2 et une réduction des coûts 
énergétiques !

Décarbonation industrielle
#saveyourenergy



Contact 
Nom: 

Stéphane Orban (Project Ingenieur)

Luc Prieels (Business Development Manager)

E-mail : 

stephane.orban@luminussolutions.be

luc.prieels@luminussolutions.be

Téléphone :

0496/569114

0494/086117

www.luminussolutions.be

mailto:stephane.orban@luminussolutions.be
mailto:luc.prieels@luminussolutions.be
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